





vrT 3

A
W\J )
B>/t




\_POLSK__g

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pilarka Stanley Fat Max jest przeznaczona do cigcia drewna
i materiatow drzewnych. Urzadzenie to nie nadaje sie do
celow przemystowych.

Ogolne przepisy bezpieczeristwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

Uwaga! Przeczytaj wszystkie zamieszczone
tutaj wskazowki bezpieczenstwa. Nieprzestrze-
ganie ich moze doprowadzi¢ do porazenia pradem
elektrycznym, pozaru, a nawet ciezkiego urazu
ciata.

Przechowuj niniejsza instrukcje, by w razie potrze-

by méc z niej ponownie skorzystaé. Uzywane tutaj
okre$lenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno urzadzenie
sieciowe (z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez
kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajace o$wietlenie
grozg wypadkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozo-
nym wybuchem, gdzie wystepuja palne pary, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktore
moga spowodowac zapalenie si¢ tych substancji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca
pracy. Moga one odwréci¢ uwage od wykonywanych
czynnosci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka kabla elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda sieciowego i w zadnym wypadku nie wolno
jej przerabia¢. Gdy elektronarzedzia zawierajq
uziemienie ochronne, nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich
gniazda sieciowe zmniejszajq ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak na
przykiad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie pradem elektrycznym
jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu
ani wilgoci. Przedostanie si¢ wody do wnetrza obudo-
wy grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzywaj
go do przenoszenia elektronarzedzia ani do
wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem, ostrymi
krawedziami i ruchomymi elementami. Uszkodzony
lub zaplatany kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko prze-
znaczone do tego celu przedtuzacze. Postugiwanie
si¢ odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia

w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wylacznikiem ochronnym réznicowo-pradowym.
Zastosowanie takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na swojej
pracy i rozsadnie postepuj z elektronarzedziem.
Nie uzywaj go, gdy jeste$ zmeczony lub znajdujesz
sie pod wptywem narkotykow, alkoholu czy tez
lekéw. Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo
powaznymi konsekwencjami.

Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zaktadaj
okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie ochron-
ne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na szorstkiej
podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne,
zaleznie od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszajg ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed przyta-
czeniem elektronarzedzia do sieci lub akumulatora,
przed uniesieniem go lub transportem sprawdz,
czy jest wylaczony wylacznik. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem opartym na wytaczniku lub
przytaczanie go do sieci przy wtaczonym wytaczniku
zwigksza ryzyko wypadku.

Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz, czy
zostaty wyjete klucze i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajacej sie cze$ci moze doprowa-
dzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu! Utrzymu;j
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi w ja-
kiej$ pozycji roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie

no$ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez

i rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementow.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wlosy moga zosta¢
pochwycone przez obracajace sie czesci narzedzia.
Gdy producent przewidziat urzadzenia do odsysa-
nia lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy sg one
przytaczone i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdrowia pytem.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj narzedzi
odpowiednich do danego przypadku zastosowania.
Najlepszg jako$¢ i osobiste bezpieczenstwo osig-
gniesz, tylko stosujac wtasciwe narzedzia.




b. Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym wy-
tacznikiem. Urzadzenie, ktére nie daje si¢ normalnie
zatgczac lub wytaczag, jest niebezpieczne i trzeba je
naprawic.

c. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastaw-
czych, przed wymiana akcesoriéw lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmuj wtyczke kabla
z gniazda sieciowego. Ten $rodek ostrozno$ci zmniej-
sza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

d. Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwalaj uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sa z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedo$wiad-
czonych osdb sg niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku, nie s
zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze
nie zapewniaja prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia przed
uzyciem nalezy naprawi¢. Powodem wielu wypadkow
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

f.  Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia robo-
cze. Starannie konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczaja i fatwiej nimi pracowac.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp. uzywaj
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym
obowiazujacych przepiséow bhp. Wykorzystywanie
elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu jest niebezpiecz-
ne.

5. Serwis

a. Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych cze$ci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

Uwaga! Dodatkowe wskazowki bezpieczerstwa
pracy pilarek.

Postepowanie przy cieciu

a. Nie zblizaj rak do obszaru cigcia ani do pity
tarczowej. Druga reka trzymaj rekojes¢ dodatkowa
lub obudowe silnika. Gdy pilarka jest utrzymywana
obiema rekami, nie grozi niebezpieczenstwo doznania
urazu rak.

b. Nigdy nie wktadaj rak pod przedmiot obrabiany.
W czasie cigcia ostona chroni przed tarcza tylko od
gory.
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c. Gtebokos¢ ciecia dostosuj do grubosci przedmiotu
obrabianego. Z drugiej strony przedmiotu obrabianego
pita tarczowa nie powinna wystawac bardziej niz na
dtugosc¢ zeba.

d. Cietego przedmiotu nigdy nie przytrzymuj rekami
ani noga. Przytwierdz przedmiot do stabilnego
podtoza. Przy prawidtowym podparciu przedmiotu
ryzyko doznania urazu, zakleszczenia tarczy i utraty
panowania nad pilarka jest znacznie mniejsze.

e. W razie niebezpieczenstwa przeciecia ukrytych
przewodoéw elektrycznych lub wtasnego przewodu
zasilajacego trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci. W chwili przecigcia przewodu elektrycznego
napiecie dochodzi do wszystkich gotych metalowych
czesci pilarki, co grozi porazeniem pradem elektrycz-
nym.

f.  Przy cieciu wzdtuznym zawsze uzywaj prowad-
nicy dystansowej. Polepsza ona doktadno$¢ ciecia
i zmniejsza niebezpieczenstwo zakleszczenia sie pity
tarczowe;.

g. Zawsze uzywaj pit tarczowych z otworem central-
nym o odpowiednim ksztalcie i Srednicy. Tarcza
z otworem wiekszym od $rednicy watu obraca sie
mimos$rodowo, co grozi utratg panowania nad pilarka.

h. Nigdy nie uzywaj uszkodzonych ani nieodpo-
wiednich podktadek i $rub mocujacych. Sg one
przeznaczone do konkretnego rodzaju pity i tylko wtedy
zapewniaja maksymalne bezpieczenstwo pracy.

Dalsze przepisy bezpieczenstwa pracy
wszystkich pilarek

Przyczyny odrzutu i sposoby jego unikania:

¢  Wygieta, Scisnieta lub niewspdtosiowo zamocowana
pita tarczowa stwarza niebezpieczenstwo odrzutu, przy
ktérym pilarka moze w niekontrolowany sposéb wysko-
czy¢ z cigtego przedmiotu w kierunku uzytkownika;

¢ Odrzut moze wystapi¢ w razie nagtego zakleszczenia
pity. Silnik utyka i pilarka gwattownie odbija sie w kie-
runku uzytkownika;

¢ Moze sig tez zdarzy¢, ze zgby zwichrowane;j pity
tarczowej lub zeby krzywo ustawione w rzazie zawadzg
0 gérng powierzchnie cietego przedmiotu, wskutek
czego pita wydostaje sie z rzazu i odskakuje w kierunku
uzytkownika.

Odrzut jest wynikiem niewta$ciwego uzycia i/lub nieprawi-

dfowej obstugi pilarki badz tez ztych warunkéw panujacych

w miejscu pracy i mozna mu przeciwdziata¢, przedsigbiorac

odpowiednie, wymienionej nizej $rodki ostroznosci:

a. Pewnie trzymaj pilarke obiema rekami i tak balan-
suj ramionami, by w kazdej chwili méc przeciw-
stawic sie sile odrzutu. Stéj z boku pity tarczowej,
a nie w ptaszczyznie ciecia. W razie zaistnienia
odrzutu mozna wéwczas opanowac sytuacje.




\_POLSK__g

W razie zakleszczenia sie pity lub zatrzymania

jej z jakiegokolwiek innego powodu natychmiast
wylacz pilarke i trzymaj j bez ruchu az do catkowi-
tego zatrzymania. Nigdy nie prébuj wyjmowac pity
tarczowej z cietego przedmiotu ani nie ciagnij jej
do tylu w czasie pracy, gdyz moze to doprowadzié¢
do odrzutu. Znajdz przyczyne zakleszczenia i podejmij
odpowiednie $rodki zaradcze.

Przy ponownym uruchamianiu pity zagtebionej

w cietym przedmiocie ustaw jg doktadnie w osi rza-
zu i upewnij sie, czy zeby nie zawadzaja o materiat.
W przeciwnym razie przy zatgczaniu moze wystapic¢
odrzut, co grozi wyskoczeniem pity z cietego przedmio-
tu.

Podpieraj duze ptyty, by nie doszto do zakleszcze-
nia pity tarczowej i odrzutu pilarki. Duze ptyty majq
tendencje do wyginania sie pod cigzarem wtasnym.
Ptyty takie nalezy podeprze¢ po obydwu stronach

w poblizu linii cigcia i krawedzi.

Nie uzywaj tepych ani uszkodzonych pit tarczo-
wych. Pity tepe lub z niewtasciwie rozwartymi zebami
wycinajq waski rzaz, co powoduje nadmierne tarcie

i moze doprowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odrzutu
pilarki.

Dzwignie zaciskowe mechanizmu do nastawiania
gtebokosci cigcia i mechanizmu pochylania tarczy
musza by¢ dobrze zacisniete. Poluzowanie sig ktére-
go$ z mechanizméw w czasie cigcia moze doprowadzi¢
do zakleszczenia pity i odrzutu pilarki.

Szczegdlnag ostroznos¢ zachowuj przy cieciu
wgtebnym $cian lub innych elementéw niewi-
docznych od wewnatrz. Wystajace z drugiej strony
zeby pity moga zawadzi¢ o jakie$ przedmioty, co grozi
odrzutem.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa przy
korzystaniu z dolnej ostony tarczy

a.

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy dolna ostona
tarczy prawidtowo si¢ zamyka. Nie uruchamiaj pity,
gdy ostona ta zacina si¢. Nigdy nie mocuj ani nie
przywiazuj dolnej ostony tarczy w pozycji otwarcia.
Przypadkowy upadek pity moze doprowadzi¢ do
wygiecia dolnej ostony tarczy. W takiej sytuacji przed
ponownym uruchomieniem pilarki sprawdz ostone, czy
porusza sie bez przeszkod i nie dotyka pity tarczowej
lub innych elementow. Dotyczy to wszystkich katow
ciecia ukosowego i gtebokosci ciecia.

Sprawdz dziatanie sprezyny powrotnej dolnej
ostony tarczy. Gdyby ostona i sprezyna nie dziataty
prawidtowo, trzeba je przed uzyciem pilarki napra-
wi€. Przyczyng oporéw ruchu dolnej ostony moga by¢
uszkodzenia jakich$ elementow, zabrudzenia zywicg
lub zapchanie trocinami.

Dolng ostone tarczy wolno chowac recznie tylko

w specjalnych przypadkach, jak ,ciecie wgtebne”

i ,ciecie kombinowane”. Schowaj ostone, pocia-
gajac za dzwignie, i pus¢ ja, gdy tylko pita zagtebi
sie w przedmiot obrabiany. Przy wszystkich innych
cieciach dolna ostona tarczy musi dziata¢ automatycz-
nie.

d. Przed odtozeniem pilarki na stole warsztatowym
lub na podtodze sprawdz, czy dolna ostona catko-
wicie zastania pite tarczowa. Nieostonieta, jeszcze
obracajaca sie pita tarczowa moze doprowadzi¢ do
odrzutu pilarki i przecigé wszystko to, co znajdzie sie na
jej drodze. Pamietaj, ze po zwolnieniu wytacznika pita
tarczowa jeszcze jaki$ czas sie obraca.

Funkcja klina rozdzielnika

a. Kazda pita tarczowa moze wspoétpracowac tylko
z odpowiednim, pasujacym do niej klinem rozdziel-
nikiem. Klin ten musi by¢ grubszy od korpusu samej
tarczy, ale ciefiszy niz rozwarcie zghdw pity tarczowe.

b. Klin rozdzielnik ustaw zgodnie z opisem w tej
instrukcji obstugi. Nieprawidtowy odstep, niewtasciwe
ustawienie i ukierunkowanie moga spowodowac¢, ze klin
rozdzielnik nie bedzie spetnia¢ swojej funkcii, ktdra jest
zapobieganie odrzutowi.

c. Zawsze uzywaj klina rozdzielnika za wyjatkiem
cie¢ wgtebnych. Po dokonaniu cigcia wgtebnego
klin rozdzielnik znow trzeba zamocowac. Przy cigciu
wgtebnym klin rozdzielnik stanowi przeszkode i moze
stac sie przyczyna odrzutu.

d. By klin rozdzielnik mégt prawidtowo spetnia¢ swoja
funkcje, musi zagtebic sie w przedmiot obrabiany.
Przy krétkich cigciach klin rozdzielnik nie spetnia swojej
funkcji, co tez moze by¢ przyczyng odrzutu.

e. Nie uzywaj pilarki, gdy klin rozdzielnik jest wygiety.
Nawet lekkie wygiecie moze zmniejszy¢ szybko$¢
zamykania ostony tarczy.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania pilarki istniejq inne zagrozenia, ktérych
nie udato sie wymieni¢ w niniejsze instrukcji. Te zagrozenia
moga powsta¢ na skutek niewtasciwego uzytkowania lub
wydtuzonej pracy.

Pomimo stosowania oston ochronnych i przestrzegania

przepisow bhp nie da sie unikna¢ pewnych niebezpie-

czenstw. Nalezg do nich zwlaszcza:

¢ niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza nieostonie-
ty obszar obracajacej sie tarczy tnacej;

¢ niebezpieczenstwo doznania urazu przy wymianie
tarczy tnacej, nozy lub akcesoriow

¢ wydtuzona praca urzadzenia moze doprowadzi¢ do
urazoéw. Nalezy stosowac regularne pauzy przy dtuz-
szej pracy

¢ uszkodzenie narzadu stuchu wskutek nadmiernego
hatasu;




¢ zagrozenie zdrowia wskutek wdychania powstajacego
podczas pitowania pytu drzewnego, a zwtaszcza debu,
buku i ptyt MDF.

Pity tarczowe

¢ Nie uzywaj pit tarczowych o $rednicy mniejszej lub
wiekszej niz zalecana. Uzywaj tylko pit zgodnych ze
specyfikacjg wedtug normy EN 847-1.

¢ Uwagal! Nigdy nie uzywaj tarcz Sciernych.

Bezpieczenstwo innych oséb

¢ Zabrania si¢ uzywania tego elektronarzedzia przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawno$ci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy 0séb nie-
dos$wiadczonych, chyba Ze znajdujg si¢ pod nadzorem
odpowiedzialnego za bezpieczenstwo fachowca.

¢ Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym urzadzeniem.

Wibracje

Wazone czestotliwosciowo wartosci skuteczne przyspie-
szenia drgan na rekojesci podane w danych technicznych
i deklaracji zgodnosci zostaty zmierzone standardowg,
metoda opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna
je wykorzystywa¢ do poréwnan z innymi narzedziami i do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

Uwaga! Wazona warto$¢ skuteczna przy$pieszenia drgan
w praktyce moze sie r6zni¢ od podanej warto$ci zaleznie od
sposobu wykorzystania narzedzia i nie da sie wykluczy¢ jej
przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu ustalenia wy-
maganych przez norme 2002/44/EG $rodkéw bezpieczen-
stwa dla ochrony oséb zawodowo, regularnie uzywajacych
narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy,

a takze jak dtugo w danym czasie narzedzie pozostawato
wytaczone i jak dtugo pracowato na biegu jatowym.

Oznaczenia na elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce piktogramy:

Bezpieczenstwo elektryczne

Ostrzezenie: By zmniejszy¢ ryzyko doznania
urazu, przeczytaj instrukcje obstugi i przestrzegaj
zawartych w niej wskazéwek.

Pilarka jest podwdjnie zaizolowana i dlatego zyta
D uziemiajaca nie jest potrzebna. Zawsze sprawdzaj,
czy lokalne napiecie sieciowe odpowiada wartosci
podanej na tabliczce znamionowej elektronarze-
dzia.

¢ Wrazie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiane
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi serwi-
sowemu Stanley Fat Max Postepowanie wbrew temu
nakazowi naraza uzytkownika na niebezpieczenstwo.

Elementy pilarki

To urzadzenie posiada wszystkie lub niektdre z wymienio-
nych ponizej elementow:

1. Wytacznik

Przycisk blokujacy

Rekojes¢ gtowna

Rekojes¢ dodatkowa

Blokada wrzeciona

Stopa

Pita tarczowa

Ostona tarczy

Klin rozdzielnik

0. Przytacze do odsysania trocin

SN RN

Montaz

Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu sprawdz, czy
pilarka jest wytaczona, a wtyczka kabla wyjeta z gniazda
sieciowego.

Zdejmowanie i zaktadanie pity tarczowej (rys. A)

Zdejmowanie

¢ Naciénij i przytrzymaj blokade wrzeciona (5). Obr6¢
tarcze az do zablokowania.

¢ Odkre¢ w lewo i wyjmij $rube mocujaca pity tarczowej
(11), postugujac sie w tym celu dostarczonym kluczem
maszynowym ptaskim (12).

¢ Zdejmij zewnetrzng podktadke (13).

¢ Zdejmij pite tarczowa (7).

Zaktadanie
Zatdz pite tarczowg na wewnetrzny pierscien kotnierzo-
wy (14), sprawdzajac przy tym, czy strzatka na tarczy
jest zwrécona w tym samym kierunku co strzatka na
obudowie pilarki.

¢ Tak zatéz zewnetrzng podktadke (13) na wrzeciono, by
jej wystajaca cze$¢ byta zwrdcona na zewnatrz.

¢ W6z w otwor Srube mocujaca pity tarczowej (11).

¢ Naciénij i przytrzymaj blokade wrzeciona (5).

¢ Mocno dokre¢ w prawo $rubg mocujaca pity tarczowej,
postugujac si¢ w tym celu dostarczonym kluczem
maszynowym ptaskim (12).

¢ Zgodnie z ponizszym opisem wyreguluj klin rozdzielnik.

Ustawienie klina rozdzielnika (rys. B)

Klin rozdzielnik zapobiega zakleszczaniu sig pity tarczowej

przy cieciu wzdtuznym. Po wymianie tarczy trzeba go

odpowiednio ustawic.

¢ Kluczem maszynowym ptaskim (12) odkre¢ $ruby (15),
przytrzymujac klin rozdzielnik w swojej pozycji.

¢ Zgodnie z rysunkiem odpowiednio ustaw klin rozdziel-
nik (9).

¢ Odlegto$¢ miedzy wiedicem zebatym a klinem rozdziel-
nikiem powinna wynosi¢ od 2 do 3 mm.
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¢ Rodznica wysokosci migdzy dolnym koricem klina
rozdzielnika a wiercem zgbatym powinna wynosic od 2
do 3 mm.

¢ Mocno dokre¢ $ruby.

Zaktadanie i zdejmowanie prowadnicy dystansowe;j

(rys. C)

¢ Prowadnica dystansowa stuzy do prostoliniowego cie-
cia rownolegtego do krawedzi przedmiotu obrabianego.

Zaktadanie

¢ Poluzuj pokretto ustalajace (16).

¢ Wprowadz prowadnice dystansowa (17) w otwory (18).

¢ Przesun prowadnice dystansowg do zadanego potoze-
nia.

¢ Dokre¢ pokretto ustalajace.

Zdejmowanie
¢ Poluzuj pokretto ustalajace.
¢ Wyciggnij prowadnicg dystansowa z pilarki.

Zastosowanie
Uwaga! Nie przy$pieszaj pracy na site. Unikaj przecigzania
pilarki. Pilarka moze by¢ prowadzona prawg lub lewg reka.

Regulacja kata pochylenia tarczy (rys. D)

¢ Kat miedzy pita tarczowa a stopg standardowo wynosi
90°.

¢ Zapomoca katownika sprawdz, czy kat migdzy pit
tarczowq a stopg wynosi 90°. W razie odchytki wykonaj
opisane nizej operacje:

¢ Poluzuj pokretto ustalajace (19), by odblokowa¢ stope
pilarki.

¢ Poluzuj nakretke zabezpieczajaca (20) Sruby nastaw-
czej (21).

¢ Wkre¢ lub wykre¢ $rube nastawcza az do uzyskania
kata 90°.

¢ Ponownie dokre¢ nakretke zabezpieczajaca.

¢ Dokre¢ pokretto ustalajace, by zablokowa¢ stope
w swoim potozeniu.

Nastawianie gtebokosci ciecia (rys. E)

Gtebokos¢ ciecia mozna nastawi¢ odpowiednio do grubosci

przedmiotu obrabianego. Powinna ona by¢ o okoto 2 mm

wieksza od grubosci tego przedmiotu.

¢ Zwolnij dzwignie (22), by odblokowac stope pilarki.

¢ Przestaw stope (6) do zadanego potozenia. Warto$¢
gtebokosci ciecia mozna odczytaé na skali (23).

¢ Zaciagnij dzwignig, by ustali¢ stope w wybranym
potozeniu.

Nastawianie kata ciecia ukosowego (rys. F)

Kat cigcia ukosowego mozna nastawia¢ w granicach migdzy
0°i45°.

¢ Poluzuj pokretto ustalajace (19), by zwolni¢ stope

¢ Przestaw stope (6) do zadanego potozenia. Warto$¢
kata ciecia ukosowego mozna odczytac na skali (24).

¢ Mocno dokre¢ pokretto ustalajace, by zablokowaé
stope w wybranym potozeniu.

Zataczanie i wytaczanie

¢ By zataczy¢ pilarke, nacisnij i przytrzymaj przycisk
blokujacy (2), a nastepnie nacisnij wytacznik (1).

¢ By wytaczy¢ pilarke, zwolnij wytacznik.

Pitowanie

Zawsze trzymaj pilarke obiema rekami.

¢ Przed rozpoczeciem ciecia pozwdl, by pita tarczowa
przez kilka sekund pracowata na biegu jatowym.

¢ W czasie pitowania tylko lekko napieraj na pilarke.

¢ Dobrze dociskaj stope do przedmiotu obrabianego.

Wskazowka: uwazaj, aby zeby pity nie ulegty przegrzaniu.

Zastosowanie plytki wskaznikowej (rys. G)

Pilarka zawiera ptytke wskaznikowa, ktéra utatwia ciecie

prostopad+e (25) i ukosowe pod katem 45° (26).
Wyreguluj ptytke wskaznikowa zgodnie z ponizszym
opisem.

¢ Zgraj zewnetrzng krawedz wskaznika (25) badz (26)
z linig cigcia (27).

¢ W czasie pitowania prowadz wskaznik po linii cigcia.

¢ Dobrze dociskaj stope do przedmiotu obrabianego.

Regulacja plytki wskaznikowej

¢ Wykonaj prébne cigcie do potowy drewnianego odpa-
du.

¢ Wycofaj pilarke az do uwidocznienia linii ciecia (27).

¢ Przytrzymujac pilarke w tej pozycji, poluzuj ptytke
wskaznikowa na stopie pilarki tak, jak pokazano na
rysunku.

¢ Zgraj znacznik 0 °C (25) na ptytce wskaznikowej z linig,
ciecia (27). W celu cigcia ukosowego pod katem 45°
zgraj z linig ciecia znacznik 45° (26) na ptytce wskazni-
kowej.

¢ Ustal ptytke wskaznikowg $rubg (28).

Odsysanie trocin

By moc przytaczy¢ odkurzacz przemystowy lub odpylacz
ssacy do pilarki, jest konieczny adapter.

¢ \Widz adapter w przytacze do odsysania trocin (10).
¢ Potacz waz odkurzacza z adapterem.

Porady, jak osiagna¢ najlepsze wyniki pracy

¢ Zawsze stosuj odpowiednig pite tarczowg dla obrabia-
nego materiatu i rodzaju ciecia.

¢ Trzymaj urzadzenie obu rekami.

¢ Pozwol tarczy obrécic sig kilka razy bez obcigzenia
zanim rozpoczniesz prace w materiale.

¢ Dociskaj pilarke bardzo lekko.

¢ Dociskaj stope pilarki do obrabianego przedmiotu.

pilarki.
H



¢ Poniewaz wzdtuz linii cigcia materiat przedmiotu obra-
bianego odszczypuje sie do géry, pituj po tej stronie, po
ktorej jest to dopuszczalne.

¢ Gdy zalezy Cina tym, by odpryski byty jak najmniejsze,
na przyktad przy cieciu laminatu, zamocuj kawatek
sklejki na gorze przedmiotu obrabianego.

¢ Duze plyty podpieraj tak aby unikna¢ zakleszczenia
tarczy lub odrzutu. Duza ptyta przechyla sie i wygina
pod wlasnym cigzarem.

¢ Plyta musi by¢ podparta po obu stronach od spodu, tj.
bliski linii cigcia i brzegu cigtej ptyty.

¢ Nigdy nie podtrzymuj obrabianego przedmiotu rekami
lub nogami.

¢ Przymocuj obrabiany przedmiot za pomocg $ciskow na
stabilnej powierzchni. Wazne jest prawidtowe podparcie
przedmiotu, tak aby nie doszto do kontaktu z ciatem,
zakleszczenia tarczy lub utraty kontroli.

Akcesoria

Stosowane akcesoria majg istotny wptyw na wydajno$¢
urzadzenia. Akcesoria Stanley Fat Max spetniajg najwyzsze
standardy jakosci i zostaty wyprodukowane specjalnie do
zastosowania z tym urzadzeniem. Uzywajac ich osigga sie
optymalne wyniki.

Konserwacja

Elektronarzedzia sieciowe i akumulatorowe Stanley Fat

Max odznaczaja sie duza trwatoscia uzytkowa i prawie nie

wymagaja konserwacji. Jednak w celu zapewnienia ciagtej,

bezawaryjnej pracy niezbedne jest ich regularne czyszcze-

nie.

Uwaga! Przed rozpoczeciem konserwacji elektronarzedzi

sieciowych lub akumulatorowych wytacz elektronarzedzie

i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

¢  Systematycznie za pomoca migkkiej szczoteczki lub
suchej szmatki czy$¢ szczeliny wentylacyjne w elektro-
narzedziu/tadowarce.

¢ Regularnie przecieraj obudowe silnika wilgotng szmat-
ka. Nie uzywaj do tego celu zadnych $ciernych srodkow
czyszczacych ani takich, ktdre zawierajg rozpuszczalni-
ki.

Ochrona Srodowiska
Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego nie
E wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z gospo-

mmm  darstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sig zmuszony zastgpi¢ wyrob
Stanley Fat Max nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowac, w trosce o ochrone $rodowiska nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do
specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadéw.
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(Y, Dzigki selektywnej zbiorce zuzytych wyrobow
i opakowan niektore materiaty moga by¢ odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni sie $rodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg one
oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktow zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
wyrobu.

Stanley Fat Max chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty
sprzet do autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbidrke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych Stanley Fat Max, ktore udzielajg informacii
o warsztatach serwisowych. Ich listg znajdziesz takze
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne
Napigcie zasilania Vie 230
Pobér mocy w 1600
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego | obr/ min 5000
Maksymalna gtebokos$¢ ciecia mm 65
prostopadtego
Maksymalna gtebokosé cioecia mm 50
ukosowego pod katem 45
Srednica pity tarczowej mm 190
Otwor w pile tarczowej mm 16
Rozwarcie zgbow pity tarczowej mm 23
Masa kg 54

L,, (ci$nienie akustyczne) 94 dB(A), niepewno$¢ pomiaru (K) 3 dB(A)

L, (moc akustyczna) 105 dB(A), niepewno$¢ pomiaru (K) 3 dB(A)

Cigcie drewna (a, ) 4,8 m/s?, niepewnos¢ pomiaru (K) 1,5 m/s?
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Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Stanley Europe deklaruje niniejszym, ze wyrob nr kat.
FME300 spetnia nastepujace normy: 2006/42/EG,
EN 60745-1, EN 60745-2-4.

Ten produkt odpowiada réwniez dyrektywie 2004/108/WE
i 2011/65/UE. Wigcej informacji mozna uzyska¢ w Stanley
Europe pod adresem podanym ponizej oraz na stronie
koricowej tej instrukcji.

Nizej podpisany ponosi odpowiedzialno$¢ za przygotowanie
dokumentacji technicznej i sktada to o$wiadczenie w imieniu
Stanley Europe.

. Kevin Hewitt
Wiceprezes Global Engineering
. Stanley Europe, Egide

Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgia
07/10/2013




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulaciji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancja objete sg usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

o

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokonaé
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezpo$rednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czg$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

25100223109 - 13-12-2013
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O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

Gwarancja nie s objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugilub przepisami bezpie-
czenstwa.

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacii
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposab;
osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskoéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
Zumowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja Zglff:; helye
. . Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Peciatka predajne

Datum predaja Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Rotel Kft. Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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